Biorreactor Anaerobio de Membranas
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Este proceso innovador le ha
permitido al cliente alcanzar sus
metas de expansion

La compania productora de aderezos y salsas Ken’s Foods
Inc. localizada en Marlborough, MA, ha escogido al
biorreactor de membranas ADI para expandir la capacidad de
su planta de tratamiento de aguas residuales existente.

La planta de tratamiento de aguas residuales original
consistia en un reactor ADI-BVF anaerobio de baja tasa y de
un reactor secuencial (SBR) de depuracion.

Estas tecnologias han funcionado a un nivel dptimo por
muchos afios tratando aguas residuales de alta carga con
altos concentraciones de SST y de grasas y aceites; sin
embargo, Ken’s Food tenia el propdsito de aumentar su
produccion lo que resultd en un incremento del 60% en el
caudal de aguas residuales y de su carga.

La idea de convertir a las instalaciones existentes en un
sistema AnMBR fue muy atractiva debido a su rentabilidad
economica y al poco espacio requerido para el proceso.
Ademas del aumento de capacidad, el sistema AnMBR
produce el efluente anaerobio de mas alta calidad con
depuraciones de mas del 99% vy virtualmente libre de sélidos
suspendidos.

Estos cambios le permitieron al SBR ser utilizado como un
simple tanque de oxidacién de sulfhidrico. El efluente del
sistema también se puede desechar directamente al desagilie
municipal lo que ha simplificado el proceso de tratamiento.
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El sistema innovador ADI-AnMBR consiste en un proceso
compacto de tratamiento anaerobio de tasa alta que utiliza
membranas sumergidas para la retencion de biomasa y la
separacion entre sdlidos y liquidos. La alta concentracion de
biomasa en el reactor le da resistencia contra cargas pesadas y
cambios en las caracteristicas de la alimentacion. El digestor
ADI-AnMBR maximiza el proceso de produccion de biogas y
aumenta la digestion de sélidos en el sistema. Asi mismo, este
sistema procesa aguas residuales con alta carga organica,
solidos, grasas y aceites de una forma mas sencilla. El efluente
de alta calidad que se produce en el sistema simplifica la
operacion y el disefio de los procesos requeridos antes del
ADI-MBR.

La planta de tratamiento de aguas residuales en Ken's Foods
consiste de un reactor ADI-BVF tipo S y cuatro reactores
AnMBR de membranas equipados con cartuchos de
membranas sumergibles Kubota. La cubierta removible de
geomembrana esta presente en cada unos de los tanques
AnMBR y permite un sello aprueba de fugas para la
recoleccidon de biogas. El biogds producido en Ken's Foods es
empleado como combustible para la caldera que suministra de
energia calorifica al sistema anaerobio y de agua caliente al
resto de la planta de produccion.

El sistema le da tratamiento a aguas residuales de alta carga
con 39,000 mg/l de DQO, 18,000 mg/l de DBOs, 850 mg/I de
grasas y aceites y 12,000 mg/l de SST con un caudal de 530
m?>/dia. El sistema AnMBR produce un efluente con menos de
200 mg/l de DQO, 15 mg/l de DBO5, y 1 mg/| de SST.

La expansion AnMBR para la planta de tratamiento de aguas
residuales existente empezd en abril de 2008, y el sistema
nuevo entrd en operacion en julio de 2008.




